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Diese Betriebsanleitung umfasst die Basisstation bestehend aus Vakuumpumpe, Hochleistungs-
kondensator, Abscheider und Vakuum-Controller des Systems.

Fir den Vakuum-Controller der Einzel- Arbeitsplatze besteht eine eigene Betriebsanleitung; sie ist
zu beachten.
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Zu diesem Dokument

LABOBASE-Mehrplatz-Vakuumsysteme

Projektsysteme und -pumpen

1. Zu diesem Dokument

1.1. Umgang mit der Betriebsanleitung
Die Betriebsanleitung ist Teil der Pumpe/des Systems.

= Lesen Sie die Betriebsanleitung, bevor Sie die Pumpe/das
System in Betrieb nehmen.

=>» Halten Sie die Betriebsanleitung jederzeit griffbereit.

= Geben Sie die Betriebsanleitung an den nachfolgenden Besit-
zer weiter.

Bei kundenspezifischen Projektsystemen oder Projektpumpen
(Systemtypen und Pumpentypen, die mit ,PJ“ oder ,PM* beginnen)
kénnen sich Abweichungen zur Betriebsanleitung ergeben.

= Beachten Sie fir Projektsysteme und Projektpumpen zusétz-
lich die vereinbarten Spezifikationen.

1.2. Symbole und Kennzeichnungen

Warnhinweis

Hier steht ein Hinweis, der Sie vor Gefahr warnt.

Hier stehen mégliche Folgen bei Nichtbeachtung des
Warnhinweises. Das Signalwort, z. B. Warnung,
WARNUNG Weist Sie auf die Gefahrenstufe hin.

= Hier stehen MalRnahmen zur Vermeidung der
Gefahr und ihrer Folgen.

Gefahrenstufen
Signalwort | Bedeutung Folgen bei Nichtbeachtung

GEFAHR warnt vor unmit- | Tod oder schwere Korperverlet-
telbar drohender |zung bzw. schwere Sachschéa-
Gefahr den sind die Folge.

WARNUNG | warnt vor mogli- | Tod oder schwere Korperverlet-
cher drohender zung bzw. schwere Sachscha-
Gefahr den sind moglich.

VORSICHT [warnt vor mogli- | Leichte Kérperverletzung oder
cher gefahrlicher | Sachschaden sind méglich.
Situation

Tab. 1

Sonstige Hinweise und Symbole
= Hier steht eine auszufiihrende Tatigkeit (ein Schritt).

1. Hier steht der erste Schritt einer auszufiihrenden Téatigkeit.
Weitere fortlaufend nummerierte Schritte folgen.

Dieses Zeichen weist auf wichtige Informationen hin.

] @
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LABOBASE-Mehrplatz-Vakuumsysteme Verwendung

2. Verwendung

2.1. Bestimmungsgemale Verwendung

Die Pumpe/das System ist ausschlief3lich fur die Forderung von
Gasen und Dampfen bestimmt.

Verantwortung des Betreibers

Betriebsparameter und  Die Pumpe/das System nur unter den in Kapitel 4, Technische
-bedingungen  Daten, beschriebenen Betriebsparametern und -bedingungen
einbauen und betreiben.

Sicherstellen, dass der Einsatzort trocken ist und die Pumpe/das
System vor Regen, Spritz-, Schwall- und Tropfwasser geschitzt
ist.

Anforderungen an  Vor der Verwendung eines Mediums Vertraglichkeit der Materialien
zu foérderndes Medium  von Pumpenkopf, Membrane und Ventilen mit dem Medium priifen.

Vor der Férderung eines Mediums prifen, ob das Medium im
konkreten Anwendungsfall gefahrlos geférdert werden kann.

Nur Gase fordern, die unter den in der Pumpe auftretenden Dri-
cken und Temperaturen stabil bleiben.

Hochleistungskondensator ~ Der Hochleistungskondensator darf nur am Pumpenauslass einge-
setzt werden; bei Anordnung am Pumpeneinlass besteht Implosi-
onsgefahr.

Beim Hochleistungskondensator die richtige Zuordnung der
Schlauchanschliisse von Gas und Kihimittel beachten. Ein- und
Ausgange bei den Gasanschlussen dirfen nicht vertauscht wer-
den.

Zubehor Laboreinrichtungen oder zusétzliche Komponenten, die an eine
Pumpe/ein System angeschlossen werden, missen auf die pneu-
matischen Daten der Pumpe ausgelegt sein (siehe Kapitel 4).

2.2. Nicht bestimmungsgemaéale Verwendung

Die Pumpe/das System darf nicht in explosionsgefahrdeten Berei-
chen eingesetzt werden.

Die Pumpe/das System ist nicht geeignet zur Férderung von
Stauben.

Die Pumpe/das System ist nicht geeignet zur Férderung von
Flussigkeiten.

Das Vakuumsystem darf nicht verwendet werden, wenn sich beim
gleichzeitigen Betreiben mehrerer Prozesse reaktive, explosive
oder anderweitig gefahrliche Mischungen bilden kénnen.

Die Pumpe/das System darf nicht zur gleichzeitigen Erzeugung
von Vakuum und Uberdruck genutzt werden.

An der Saugseite der Pumpe/des Systems darf kein Uberdruck
angelegt werden.
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Sicherheit

LABOBASE-Mehrplatz-Vakuumsysteme

Personal

Sicherheitsbewusstes
Arbeiten

Abb. 1: Hinweisschild

Umgang mit geféahrlichen
Medien

Umgang mit brennbaren
Medien

Umweltschutz

3. Sicherheit

Beachten Sie die Sicherheitshinweise in den Kapiteln
6. Aufstellen und AnschlieRen und 7. Betrieb.

Die Pumpe/das System ist nach den allgemein anerkannten Re-
geln der Technik und den Arbeitsschutz- und Unfallverhutungsvor-
schriften gebaut. Dennoch kénnen bei ihrer Verwendung Gefahren
entstehen, die zu kérperlichen Schaden des Benutzers oder Dritter
bzw. zur Beeintrachtigung der Pumpe/des Systems oder anderer
Sachwerte fihren.

Die Pumpe/das System nur in technisch einwandfreiem Zustand
sowie bestimmungsgeman, sicherheits- und gefahrenbewusst
unter der Beachtung der Betriebsanleitung benutzen.

Sicherstellen, dass nur geschultes und unterwiesenes Personal
oder Fachpersonal an der Pumpe/dem System arbeitet. Dies gilt
besonders fur Montage, Anschluss und Instandhaltungsarbeiten.

Sicherstellen, dass das Personal die Betriebsanleitung, besonders
das Kapitel Sicherheit gelesen und verstanden hat.

Bei allen Arbeiten an der Pumpe/dem System und beim Betrieb die
Vorschriften zur Unfallverhiitung und zur Sicherheit beachten.

Kein Korperteil dem Vakuum aussetzen.

Gehéauseteile mit Hinweisschild (siehe Abb. 1) nur nach Ziehen des
Netzsteckers 6ffnen.

Beim Fordern gefahrlicher Medien die Sicherheitsbestimmungen
im Umgang mit diesen Medien beachten.

Beachten Sie, dass die Pumpe/das System nicht explosionsge-
schitzt ausgefuhrt ist.

Sicherstellen, dass die Temperatur des Mediums jederzeit ausrei-
chend unter der Zindtemperatur des Mediums liegt, um eine
Entziindung oder Explosion zu verhindern. Dies gilt auch fur au-
Rergewdhnliche Betriebssituationen.

Beachten Sie dabei, dass die Temperatur des Mediums ansteigt,
wenn die Pumpe das Medium verdichtet.

Deshalb sicherstellen, dass die Temperatur des Mediums auch bei
Verdichtung auf den maximal zulassigen Betriebsuberdruck der
Pumpe ausreichend unter der Zindtemperatur des Mediums liegt.
Der maximal zulassige Betriebsiiberdruck der Pumpe ist in den
technischen Daten (siehe Kapitel 4) angegeben.

Bericksichtigen Sie ggf. duliere Energiequellen (z. B. Strahlungs-
guellen), die das Medium zusétzlich erhitzen kénnen.

Fragen Sie im Zweifelsfall den KNF-Kundendienst.

Alle Austauschteile gemald den Umweltschutzbestimmungen
geschutzt lagern und entsorgen. Die nationalen und internationalen
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LABOBASE-Mehrplatz-Vakuumsysteme Sicherheit

Vorschriften beachten. Dies gilt besonders fir Teile, die mit toxi-
schen Stoffen verunreinigt sind.

Normen  Die LABOBASE®-Vakuumsysteme entsprechen der Richtlinie
2011/65/EU (RoHS2).

Die LABOBASE®-Vakuumsysteme entsprechen den Sicherheits-
bestimmungen der Richtlinie 2014/30/EU Uber die elektromagneti-
sche Vertraglichkeit und der Richtlinie 2006/42/EG lber Maschi-
nen.

Die folgenden harmonisierten Normen werden erftillt:
= DIN EN 61010-1

= DIN EN 61326-1 - Klasse A

= DIN EN 50581

Die Pumpen entsprechen nach IEC 664:

= Uberspannungskategorie Il

=  Verschmutzungsgrad 2

Kundendienst und Reparaturen an der Pumpe/dem System nur vom zusténdigen
Reparaturen KNF Kundendienst durchflhren lassen.

Gehauseteile mit spannungsfihrenden Teilen durfen nur von
Fachpersonal gedffnet werden.

Bei Instandhaltungsarbeiten nur Originalteile von KNF verwenden.
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Technische Daten LABOBASE-Mehrplatz-Vakuumsysteme

4. Technische Daten

Alle Pumpen sind mit Thermoschaltern gegen Uberhitzung
gesichert und mit einer Netzsicherung ausgestattet.

Pumpenmaterialien (alle Pumpentypen)

Pumpenkopf PTFE
Membrane PTFE-beschichtet
Ventil FFPM

Tab. 2

Die elektrische Variante des Systems kénnen Sie dem Typen-
schild entnehmen.
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LABOBASE-Mehrplatz-Vakuumsysteme

Technische Daten

SBC 840

Pneumatische Leistungen

Max. zulassiger
Betriebstiberdruck [bar 0]

1,0

Endvakuum [mbar abs.]

<8

Forderleistung bei atm. Druck
[I/min]*

max. 34

Pneumatische Anschliisse

Schlauchanschluss [mm]

ID 10

Umgebungs- und Medientemperatur

Zulassige
Umgebungstemperatur

+5°C bis + 40 °C

Zuléssige Medientemperatur

+5°C bis +40 °C

Sonstige Parameter

Gewicht [kg]

22,6

Maf3e: BXx H x T [mm]

450 x 515 x 322

Zulassige hdchste relative
Luftfeuchtigkeit der Umgebung

80 % flr Temperaturen bis
31 °C, linear abnehmend bis
50 % bei 40 °C

Maximale Aufstellungshdhe
[m . NN]

2000

Betriebsparameter Kiihimittel fiir Hochleistungskondensatoren

Zulassiger Druck [bar U] 3

Zulassige Temperatur -15°C bis + 20 °C
Kondensatoranschluss fir ID8

KuhImittelschlauch [mm]

Elektrische Parameter Pumpe

Spannung [V] 100 115 230
Frequenz [HZ] 50/60 60 50
Maximale Stromaufnahme [A] | 4,4 3,2 15
Leistungsaufnahme [W] 220 250 245
Maximal zulassige Netzspan- |+/- 10 % +-10% [+-10%
nungsschwankungen

Sicherung (je 2) T [A] 6,3 6,3 3,15
Schutzart Motor P44

Elektrische Parameter Steuereinheit

Spannung [V] 100 115 230
Frequenz [HZ] 50/60 60 50
Leistungsaufnahme [W]** 275 305 300
Sicherung (je 2) T (A) 6,3 6,3 3,15

Elektrische Parameter Vakuum-Controller

Spannung [V] 90 — 260
Frequenz [HZ] 50/60
Leistungsaufnahme [VA] 10
Absicherung (intern) [mA] 280

Tab. 3

**umfasst die Leistu
ink
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Technische Daten LABOBASE-Mehrplatz-Vakuumsysteme

SBC 840.40

Pneumatische Leistungen

Max. zulassiger 1,0
Betriebstiberdruck [bar 0]

Endvakuum [mbar abs.] <10

Forderleistung bei atm. Druck | max. 34
[I/min]*
Pneumatische Anschliisse

Schlauchanschluss [mm] [ID 10

Umgebungs- und Medientemperatur

Zulassige +5°Cbis +40°C
Umgebungstemperatur
Zuléssige Medientemperatur [+ 5 °C bis + 40 °C
Sonstige Parameter

Gewicht [kg] 22,9
MaRe: Bx Hx T [mm] 450 x 515 x 322
Zulassige hochste relative 80 % fur Temperaturen bis

Luftfeuchtigkeit der Umgebung | 31 °C, linear abnehmend bis
50 % bei 40 °C

Maximale Aufstellungshéhe 2000
[m 0. NN]

Betriebsparameter Kihlmittel fir Hochleistungskondensatoren

Zulassiger Druck [bar U] 3
Zuléssige Temperatur -15°C bis + 20 °C
Kondensatoranschluss fur ID 8

KuhImittelschlauch [mm]
Elektrische Parameter Pumpe

Spannung [V] 100 115 230
Frequenz [Hz] 50/60 60 50
Maximale Stromaufnahme [A] | 4,4 3,2 15
Leistungsaufnahme [W] 220 250 245
Maximal zulassige Netzspan- |+/- 10 % +-10% [+-10%
nungsschwankungen

Sicherung (je 2) T [A] 6,3 6,3 3,15
Schutzart Motor P44

Elektrische Parameter Steuereinheit

Spannung [V] 100 115 230
Frequenz [HZ] 50/60 60 50
Leistungsaufnahme [W]** 275 305 300
Sicherung (je 2) T (A) 6,3 6,3 3,15
Elektrische Parameter Vakuum-Controller

Spannung [V] 90 - 260

Frequenz [Hz] 50/60

Leistungsaufnahme [VA] 10

Absicherung (intern) [mA] 280
Tab. 4 *Liter im Normzustand (1013 mbar)

**umfasst die Leistungsaufnahme des gesamten Systems
inklusive Pumpe und Vakuum-Controller
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LABOBASE-Mehrplatz-Vakuumsysteme

Technische Daten

SBC 844

Pneumatische Leistungen

Max. zulassiger
Betriebstiberdruck [bar 0]

1,0

Endvakuum [mbar abs.]

<2

Forderleistung bei atm. Druck
[I/min]*

max. 40

Pneumatische Anschliisse

Schlauchanschluss [mm]

ID 10

Umgebungs- und Medientemperatur

Zulassige
Umgebungstemperatur

+5°C bis + 40 °C

Zuléssige Medientemperatur

+5°C bis +40 °C

Sonstige Parameter

Gewicht [kg]

23,4

Maf3e: B X H x T [mm]

450 x 515 x 322

Zulassige hdchste relative
Luftfeuchtigkeit der Umgebung

80 % flr Temperaturen bis
31 °C, linear abnehmend bis
50 % bei 40 °C

Maximale Aufstellungshdhe
[m . NN]

2000

Betriebsparameter Kiihimittel fiir Hochleistungskondensatoren

Zulassiger Druck [bar U] 3

Zulassige Temperatur -15°C bis + 20 °C
Kondensatoranschluss fir ID8

KuhImittelschlauch [mm]

Elektrische Parameter Pumpe

Spannung [V] 100 115 230
Frequenz [HZ] 50/60 60 50
Maximale Stromaufnahme [A] | 4,4 3,2 15
Leistungsaufnahme [W] 220 250 245
Maximal zulassige Netzspan- |+/- 10 % +-10% [+-10%
nungsschwankungen

Sicherung (je 2) T [A] 6,3 6,3 3,15
Schutzart Motor P44

Elektrische Parameter Steuereinheit

Spannung [V] 100 115 230
Frequenz [HZ] 50/60 60 50
Leistungsaufnahme [W]** 275 305 300
Sicherung (je 2) T (A) 6,3 6,3 3,15

Elektrische Parameter Vakuum-Controller

Spannung [V] 90 — 260
Frequenz [HZ] 50/60
Leistungsaufnahme [VA] 10
Absicherung (intern) [mA] 280

Tab. 5

**umfasst die Leistu
inklusive Pumpe
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Technische Daten LABOBASE-Mehrplatz-Vakuumsysteme

SBC 844.40

Pneumatische Leistungen

Max. zulassiger 1,0
Betriebstiberdruck [bar 0]

Endvakuum [mbar abs.] <4

Forderleistung bei atm. Druck | max. 40
[I/min]*
Pneumatische Anschliisse

Schlauchanschluss [mm] [ID 10

Umgebungs- und Medientemperatur

Zulassige +5°Cbis +40°C
Umgebungstemperatur
Zuléssige Medientemperatur [+ 5 °C bis + 40 °C
Sonstige Parameter

Gewicht [kg] 23,7
MaRe: Bx Hx T [mm] 450 x 515 x 322
Zulassige hochste relative 80 % fur Temperaturen bis

Luftfeuchtigkeit der Umgebung | 31 °C, linear abnehmend bis
50 % bei 40 °C

Maximale Aufstellungshéhe 2000
[m 0. NN]

Betriebsparameter KihImittel fir Hochleistungskondensatoren

Zulassiger Druck [bar U] 3
Zuléssige Temperatur -15°C bis + 20 °C
Kondensatoranschluss fur ID 8

KuhImittelschlauch [mm]
Elektrische Parameter Pumpe

Spannung [V] 100 115 230
Frequenz [Hz] 50/60 60 50
Maximale Stromaufnahme [A] | 4,4 3,2 15
Leistungsaufnahme [W] 220 250 245
Maximal zulassige Netzspan- |+/- 10 % +-10% [+-10%
nungsschwankungen

Sicherung (je 2) T [A] 6,3 6,3 3,15
Schutzart Motor P44

Elektrische Parameter Steuereinheit

Spannung [V] 100 115 230
Frequenz [HZ] 50/60 60 50
Leistungsaufnahme [W]** 275 305 300
Sicherung (je 2) T (A) 6,3 6,3 3,15
Elektrische Parameter Vakuum-Controller

Spannung [V] 90 - 260

Frequenz [Hz] 50/60

Leistungsaufnahme [VA] 10

Absicherung (intern) [mA] 280
Tab. 6 *Liter im Normzustand (1013 mbar)

**umfasst die Leistungsaufnahme des gesamten Systems
inklusive Pumpe und Vakuum-Controller
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Technische Daten

SBC 860

Pneumatische Leistungen

Max. zulassiger
Betriebstiberdruck [bar 0]

1,0

Endvakuum [mbar abs.]

<2

Forderleistung bei atm. Druck
[I/min]*

max. 60

Pneumatische Anschliisse

Schlauchanschluss [mm]

ID 10

Umgebungs- und Medientemperatur

Zulassige
Umgebungstemperatur

+5°C bis + 40 °C

Zuléssige Medientemperatur

+5°C bis +40 °C

Sonstige Parameter

Gewicht [kg]

25,0

Maf3e: B X H x T [mm]

314 x 552 x 437

Zulassige hdchste relative
Luftfeuchtigkeit der Umgebung

80 % flr Temperaturen bis
31 °C, linear abnehmend bis
50 % bei 40 °C

Maximale Aufstellungshdhe
[m . NN]

2000

Betriebsparameter Kiihimittel fiir Hochleistungskondensatoren

Zulassiger Druck [bar U] 3

Zulassige Temperatur -15°C bis + 20 °C
Kondensatoranschluss fir ID8

KuhImittelschlauch [mm]

Elektrische Parameter Pumpe

Spannung [V] 100 115 230
Frequenz [HZ] 50/60 60 50
Maximale Stromaufnahme [A] | 4,8 2,7 1,6
Leistungsaufnahme [W] 260 240 220
Maximal zulassige Netzspan- |+/- 10 % +-10% [+-10%
nungsschwankungen

Sicherung (je 2) T [A] 6,3 6,3 3,15
Schutzart Motor IP54

Elektrische Parameter Steuereinheit

Spannung [V] 100 115 230
Frequenz [HZ] 50/60 60 50
Leistungsaufnahme [W]** 340 320 300
Sicherung (je 2) T (A) 6,3 6,3 3,15

Elektrische Parameter Vakuum-Controller

Spannung [V] 90 — 260
Frequenz [HZ] 50/60
Leistungsaufnahme [VA] 10
Absicherung (intern) [mA] 280

Tab. 7

**umfasst die Leistu
ink
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Technische Daten LABOBASE-Mehrplatz-Vakuumsysteme

SBC 860.40

Pneumatische Leistungen

Max. zulassiger 1,0
Betriebstiberdruck [bar 0]

Endvakuum [mbar abs.] <4

Forderleistung bei atm. Druck | max. 60
[I/min]*
Pneumatische Anschliisse

Schlauchanschluss [mm] [ID 10

Umgebungs- und Medientemperatur

Zulassige +5°Cbis +40°C
Umgebungstemperatur
Zulassige Medientemperatur [+ 5 °C bis + 40 °C
Sonstige Parameter

Gewicht [kg] 25,3
MaRe: Bx Hx T [mm] 314 x 552 x 437
Zulassige hochste relative 80 % fur Temperaturen bis

Luftfeuchtigkeit der Umgebung | 31 °C, linear abnehmend bis
50 % bei 40 °C

Maximale Aufstellungshéhe 2000
[m 0. NN]

Betriebsparameter KihImittel fir Hochleistungskondensatoren

Zulassiger Druck [bar U] 3
Zuléssige Temperatur -15°C bis + 20 °C
Kondensatoranschluss fur ID 8

KuhImittelschlauch [mm]
Elektrische Parameter Pumpe

Spannung [V] 100 115 230
Frequenz [Hz] 50/60 60 50
Maximale Stromaufnahme [A] | 4,8 2,7 1,6
Leistungsaufnahme [W] 260 240 220
Maximal zulassige Netzspan- |+/- 10 % +-10% [+-10%
nungsschwankungen

Sicherung (je 2) T [A] 6,3 6,3 3,15
Schutzart Motor IP54

Elektrische Parameter Steuereinheit

Spannung [V] 100 115 230
Frequenz [HZ] 50/60 60 50
Leistungsaufnahme [W]** 340 320 300
Sicherung (je 2) T (A) 6,3 6,3 3,15
Elektrische Parameter Vakuum-Controller

Spannung [V] 90 - 260

Frequenz [Hz] 50/60

Leistungsaufnahme [VA] 10

Absicherung (intern) [mA] 280
Tab. 8 *Liter im Normzustand (1013 mbar)

**umfasst die Leistungsaufnahme des gesamten Systems
inklusive Pumpe und Vakuum-Controller
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Verschaltungsstutzen
Verschaltung
Pumpenkopf

Auslass (Druckseite)
Einlass (Saugseite)
Netzschalter

Verschaltungsstutzen
Verschaltung
Pumpenkopf

Auslass (Druckseite)
Einlass (Saugseite)
Netzschalter Pumpe
Beluftungsventil
Netzschalter des
Trocknungssystems
Steuerungskasten

5. Aufbau und Funktion

5.1. Pumpe
5.1.1. Aufbau
N 840.3 FT.18 und N 844.3 FT.18

Abb. 2: Membranpumpe (dargestellt Pumpe N 840.3 FT.18)

N 840.3 FT.40.18 und N 844.3 FT .40.18

¢

b@

Abb. 3: Membranpumpe (dargestellt Pumpe N 840.3 FT.40.18)
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Auslass (Druckseite)
Verschaltungsstutzen
Pumpenkopf
Verschaltung
Beluftungsventil (nur Pum-
pe N 860.3 FT.40/System
SBC 860.40)
Pumpenkopf

Einlass (Saugseite)
Lifterhaube
Anschlusskasten

Auslassventil
Einlassventil
Forderraum
Membrane
Exzenter
Pleuel
Pumpenantrieb

N 860.3 FT und N 860.3 FT.40

Abb. 4: Membranpumpe (dargestellt Pumpe N 860.3 FT.40)

5.1.2. Funktion Membranpumpe

t

=

B WN =
\
\)
[

()}

©

ﬂ

Abb. 5: Pumpenkopf

Membranpumpen fordern, komprimieren (je nach Ausfiihrung) und
evakuieren Gase und Dampfe.

Die elastische Membrane (4) wird durch den Exzenter (5) und den
Pleuel (6) auf und ab bewegt. Im Abwértshub saugt die Membrane
das zu fordernde Gas Uber das Einlassventil (2) an. Im Aufwarts-
hub druckt die Membrane das Medium uber das Auslassventil (1)
aus dem Pumpenkopf heraus. Der Férderraum (3) ist vom Pum-
penantrieb (7) durch die Membrane hermetisch getrennt.
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5.2. Vakuumsystem
5.2.1. Aufbau

1 Steuereinheit (hinter der
Pumpe; in Abbildung
verdeckt)

Vakuumpumpe
Basisplatte

Abscheider
Hochleistungskondensator
Glaskolben des Hochleis-
tungskondensators
Vakuum-Controller des
Systems

OO WN

~

Abb. 6: Beschreibung LABOBASE-Systeme SBC 840, SBC 840.40,
SBC 844 und SBC 844.40

=

Glaskolben des Hochleis-
tungskondensators
Abscheider

Basisplatte

Steuereinheit
Vakuumpumpe
Vakuum-Controller des
Systems
Hochleistungskondensator

OOUTh WN

~

Labobase|

Abb. 7: Beschreibung LABOBASE-Systeme SBC 860 und SBC 860.40
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Das LABOBASE®-Mehrplatz-Vakuumsystem besteht aus:
=  Vakuumpumpe;

»= Hochleistungskondensator mit Kiihimittelventil;

= Abscheider;

=  Vakuum-Controller des Systems zur Regelung der Pumpe und
Steuerung des KihImittelventils am Kondensator;

=  Steuereinheit;

= Ausristung nach Wunsch fir die Arbeitsplatze: pro Arbeits-
platz pneumatische Anschliisse und

= ein Vakuum-Controller (inklusive Beliftungsventil) und ein
Vakuumventil

= oder eine manuelle Entnahmeeinrichtung nach Wahl.

Jeder der Arbeitsplatze greift auf die Vakuumpumpe zu; Arbeits-
platze mit eigenem Vakuum-Controller erlauben, das Vakuum
separat zu regeln.

Eine Basisplatte mit Stativen nimmt alle Systemteile auf.

Die Vakuumpumpe

Die Vakuumpumpe ist mit einem Thermoschalter zum Schutz
gegen Uberhitzung ausgeriistet; sie ist in der Lage, gegen Vakuum
anzulaufen. Die Pumpe steht auf einer Basisplatte, von der sie sich
nach Ziehen zweier Befestigungsstangen abnehmen lasst (Syste-
me SBC 840, SBC 840.40, SBC 844 und SBC 844.40).

Der Abscheider (vakuumseitig)

Der Abscheider ermdglicht das Auffangen von Partikeln und Tropf-
chen, die sich im System befinden. Dies beugt einer Verschmut-
zung der Pumpe vor und gewahrleistet die volle Leistungsfahigkeit
der Pumpe. Das aus Spezialglas gefertigte Abscheider-Gefal ist
implosionsgeschtzt.

Der Hochleistungskondensator

Der Hochleistungskondensator am Pumpenauslass ermoglicht die
Ruckgewinnung von Losungsmitteln aus dem geférderten Gas zur
Schonung von Ressourcen und zum Schutz der Umwelt.

Die kondensierten Losungsmittel werden in einem Glaskolben
gesammelt. Der Kolben ist mittels einer Kugelschliffklemme am
Kondensatorflansch fixiert. Die Kondensationstemperatur wird
durch flieBendes, kaltes Wasser oder durch Einsatz eines Umlauf-
kihlers erreicht.

Der Vakuum-Controller des Systems

Der Vakuum-Controller regelt die Pumpe und steuert tber die
Steuereinheit das Kiahimittelventil.

Steuereinheit

Die Steuereinheit enthalt alle elektrischen Verbindungen des
Systems und steuert Vakuumpumpe und Kihimittelventil an.
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5.2.2. Funktion des Trocknungssystems (nur .40 Ausfihrun-
gen)

Die Variablen des Trocknungssystems lassen sich an einen Pro-

zessablauf anpassen.

Steuerung des

Schalterstellung | Schalter 1 Schalter 2 Schalter 3
Trocknungssystems t,in sec t,in sec tzin sec

0 ts 1,0 10,0

1 60,0 15 15,0

2 90,0 2,0 25,0

3 120,0 2,5 40,0

4 150,0 3,0 60,0

5 180,0 35 120,0

6 210,0 4,0 180,0

7 240,0 50 300,0

8 300,0 7,5 600,0

9 360,0 10,0 900,0
Tab. 9: Variablen und Werte
= t;: Zeitdauer zwischen Einschalten des Trocknungssystems

und der ersten Beliiftung der Pumpenkopfe.
Abb. 8: Steuerungskasten des g P P

Trocknungssystems (gedffnet) = t,: Zeitdauer der Bellftung der Pumpenkdpfe.

mit Schaltern 1, 2, 3.

t3: Zeitdauer zwischen den Beliftungen der Pumpenkopfe.

Schalter Schalterstellung Zeit in sec
o 0/ 1 6 210,0
© ~ 2 2 2,0
«w 3 3 40,0
g TN
Tab. 10: Werkseinstellungen

Abb. 9: Schalter zum Einstellen
des Trocknungssystems

Einstellungen andern Lebensgefahr durch Stromschlag!

= Vor Arbeiten an der Pumpe die Pumpe von der

Stromversorgung trennen.

GEFAHR Spannungsfreiheit prifen und sicherstellen.

1. Pumpe vom elektrischen Netz trennen durch Ziehen des
Netzsteckers aus der Steckdose.

2. Spannungsfreiheit der Pumpe einschliel3lich des Trocknungs-
systems prifen und sicherstellen.

3. Am Steuerungskasten die Uberwurfmutter der Kabelzufiihrung
I6sen; anschlielZend mit einem Schlitzschraubenzieher die vier
Schrauben des Steuerungskastens l6sen, den Deckel nach
vorne klappen und ablegen (siehe Abb. 8).

Der Steuerungskasten darf nur gedffnet werden, wenn sich
an der Steuerung keine Feuchtigkeit niederschlagen kann.

i o
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Aufbau und Funktion

LABOBASE-Mehrplatz-Vakuumsysteme

4. Anden Schaltern 1, 2, 3 (siehe Abb. 8) die gewlinschten
Werte einstellen. Zur Erlauterung der Schalter sowie fur die
einstellbaren Werte siehe Tabelle 9.

5. Deckel wieder auf Steuerungskasten auflegen; dabei darauf
achten, dass die Dichtung gut anliegt. Die vier Schrauben des
Deckels handfest anziehen. AnschlieBend die Uberwurfmutter
der Kabelzufiihrung festziehen.

Original-Betriebsanleitung, deutsch, KNF 121207-121364 04/16



LABOBASE-Mehrplatz-Vakuumsysteme Aufstellen und Anschliel3en

6. Aufstellen und Anschliel3en

Die Pumpe/das System nur unter den Betriebsparametern und
-bedingungen anschlie3en, die in Kapitel 4, Technische Daten,
beschrieben sind.

Sicherheitshinweise (siehe Kapitel 3) beachten.
6.1. Aufstellen

= Vor der Montage die Pumpe/das System am Montageort
aufbewahren, um sie/es auf Raumtemperatur zu bringen.

MaRe =>» MalRe des Systems siehe Kapitel 4., Technische Daten.

Kahlluftzufuhr = Pumpe/System so aufstellen, dass das Lufterrad der Pumpe
ausreichend Kuhlluft ansaugen kann.

Einsatzort =>» Sicherstellen, dass der Einsatzort trocken ist und die Pum-
pel/das System vor Regen, Spritz-, Schwall- und Tropfwasser
geschutzt ist.

= Sicheren Standort (ebene Flache) fur die Pumpe/das System
wahlen.

= Pumpe/System vor Staub schitzen.
= Pumpe/System vor Vibration und StoR3 schiitzen.
6.2. AnschlielR3en

Angeschlossene Komponenten = Nur Komponenten an die Pumpe/das System anschlielen, die
fur die pneumatischen Daten der Pumpe ausgelegt sind (siehe
Kapitel 4).
Pumpenausstol = Bei Verwendung als Vakuumpumpe: Am pneumatischen
Auslass der Pumpe den Pumpenausstol? sicher ableiten.

Verschlauchung Das Vakuumsystem wird komplett verschlaucht geliefert (siehe
Abb. 6, Seite 17).

Transportsicherung entfernen Nur LABOBASE®-Systeme SBC 860 und SBC 860.40: Das Vaku-
umsystem wird mit einer zweifachen Transportsicherung geliefert.
Vor Inbetriebnahme ist diese zu entfernen (siehe Abb. 10 und 11).

An beiden Stirnseiten:

1. Schraube A l6sen;
2. Hulse B entfernen.

A B
Abb. 10: Transportsicherung Abb. 11: Transportsicherung
montiert gelost
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Verschlauchung des  Sollte die Verschlauchung des Vakuumsystems noch nicht erfolgt
Vakuumsystems  sein, ist dies nach Abb. 12 (Systeme SBC 840, SBC 840.40, SBC
844 und SBC 844.40) bzw. Abb. 13(System SBC 860 und SBC
860.40) durchzufiihren. Die dazugehdrigen Schlauche (Innen-
durchmesser 10 mm) liegen der Lieferung bei.

Schlauch-Nr. | Lange ca. [mm]
Abb. 12:
1 155
2 195 Y
3 265 2
4 155 :
1 {
A
Abb. 13: r‘: i
i ‘
1 290 I
2 330 i
3 245 T
4 240
Abb. 12: Verschlauchung der Vakuum- Abb. 13: Verschlauchung der
systeme SBC 840, SBC 840.40, SBC 844 Vakuumsysteme SBC 860 und
und SBC 844.40 SBC 860.40
Pneumatischer Anschluss des Beschadigung der Pumpe durch falsche Verschlau-
Vakuumsystems chung

= Schlauchanschliisse von Gas und Kihlmittel
VORSICHT richtig zuordnen.

= Ein- und Ausgéange der Gasanschliisse nicht
vertauschen.

1. Vakuumsystem an Vakuumleitung zu den Arbeitsplatzen
anschlie3en:

= Systeme SBC 840, SBC 840.40, SBC 844 und SBC
844.40:
an Kleinflansch KF 10 (siehe Y in Abb. 12)

= Systeme SBC 860 und SBC 860.40:
an Schlauchwelle (Schlauch ID 10 mm) (siehe Y in Abb.

13)
Berstgefahr des Hochleistungskondensators
=>» Sicherstellen, dass der obere Gasausgang des
Hochleistungskondensators nicht blockiert ist.
WARNUNG

2. Kondensatorgasauslass (Abb. 12/Z, oder Abb. 13/Z) an einen
Abzug anschlie3en.
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Kihlmittelanschluss am Hoch-
leistungskondensator

®

Abb. 14: KuhImittelanschluss
Hochleistungskondensator

1 Kihlmitteleinlass
2 Kuhlmittelauslass

Elektrische Verschaltung

2 3

4
3 1)
L e

6

Abb. 15: Elektrische Verschaltung
von Vakuum-Controller, Steuerein-
heit und Kihimittelventil

1 Zum Netzanschlu3

2 Zur Vakuumpumpe

3 Anschluss Vakuum-Controller
4 Vakuum-Controller

5 Zum KihImittelventil

6 Steuereinheit

= Die Kihlmittelzufuhr kann entweder direkt oder Gber das
Kihlsystem des Rotationsverdampfers erfolgen.

Die Kuhlmittelanschliisse am Hochleistungskondensator sind
fir Schlauche mit Innendurchmesser 8 mm ausgelegt.
KihImittelein- und -auslass (siehe Abb. 14).

= Kihlmittelschlauche am Hochleistungskondensator anschlie-
Ren.

Bei Verwendung eines KuhImittelventils:

Berstgefahr des Hochleistungskondensators

=>» Sicherstellen, dass das KiuhImittelventil zwi-
schen die Kuhlmittelversorgung und den Kuhl-
WARNUNG mitteleinlassstutzen des Hochleistungskonden-
sators montiert wird.

Die elektrische Verschaltung erfolgt nach Abb. 15.

= Netzstecker der Steuereinheit in ordnungsgemal installierte
Schutzkontakt-Steckdose stecken.
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7. Betrieb

7.1. Inbetriebnahme vorbereiten

Vor dem Einschalten der Pumpe/des Systems folgende Punkte
sicherstellen:

Notwendige Betriebsvoraussetzungen
Pumpe |= Alle Schlduche korrekt angeschlossen

Pumpe/ |= Lifter6ffnungen nicht zugestellt

System | Daten des Spannungsnetzes stimmen mit den

Angaben auf dem Typenschild der Pumpe/des Va-
kuumsystems Uberein

= Pumpenauslass nicht verschlossen oder eingeengt

= Oberer Gasausgang des Hochleistungskondensa-
tors nicht blockiert

= Medien sind untereinander vertraglich (beim
gleichzeitigen Betreiben von zwei verschiedenen
Prozessen)

= Bei einer Beliftung des Vakuumsystems durch den
Lufteinlass kénnen keine reaktive, explosive oder
anderweitig gefahrliche Mischungen entstehen
(gegebenenfalls Inertgas verwenden)

System |= Klemmverbindungen fest

= Alle Kabel korrekt angeschlossen

Tab. 11

7.2. Inbetriebnahme

= Pumpe/System nur unter den Betriebsparametern und -bedin-
gungen betreiben, die in Kapitel 4, Technische Daten be-
schrieben sind.

= Bestimmungsgemale Verwendung der Pumpe/des Systems
sicherstellen (siehe Kapitel 2.1).

= Nicht bestimmungsgemalle Verwendung der Pumpe/des
Systems ausschlieBen (siehe Kapitel 2.2).

= Sicherheitshinweise beachten (siehe Kapitel 3).
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Betrieb

WARNUNG

Berstgefahr des Pumpenkopfs durch tberméaRige
Druckerhdhung

= Maximal zulassigen Betriebstberdruck nicht

Uberschreiten (siehe Kapitel 4).

= Druck wahrend des Betriebs tiberwachen.

Wenn der Druck tber den maximal zulassigen
Betriebsuiberdruck der Pumpe ansteigt: Pumpe
sofort abschalten und Stérung beheben (siehe
Kapitel 9).

Luft- bzw. Gasmengen nur auf der saugseitigen
Leitung drosseln oder regulieren, um ein
Uberschreiten des maximal zuldssigen Betriebs-
Uberdrucks zu vermeiden.

Wenn die Luft- oder Gasmenge auf der druck-

seitigen Leitung gedrosselt oder reguliert wird,

darauf achten, dass der maximal zulassige Be-
triebstiberdruck nicht Gberschritten wird.

WARNUNG

Personenschaden und Beschadigung der Pumpe
durch automatischen Start

Wird der Pumpenbetrieb durch den Thermoschalter
wegen Uberhitzung unterbrochen, starten die Pum-
pen nach Abkuhlung automatisch.

= Nach Ansprechen der Thermosicherung oder bei
Stromausfall Netzstecker der Pumpe aus der
Steckdose ziehen, damit die Pumpe nicht unkon-
trolliert anlaufen kann.

Nur Arbeiten an der Pumpe/am System vorneh-
men, wenn die Pumpe/das System vom
elektrischen Netz getrennt ist.

Bellftung

WARNUNG

Personenschaden durch Vergiftung oder Explosion
und Beschadigung der Pumpe

=>» Sicherstellen, dass beim gleichzeitigen Betrei-
ben mehrerer Prozesse die Medien untereinan-
der vertraglich sind.

Sicherstellen, dass bei einer Beluftung des
Vakuumsystems durch das Beluftungsventil kei-
ne reaktiven oder explosiven Mischungen ent-
stehen kénnen (nur .40-Ausfuhrung).
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Hochleistungskondensator

Abb. 16: Steuerungskasten des
Trocknungssystems (Systeme
SBC840.40 und SBC844.40)

1 Steuerungskasten

Abb. 17: Steuerungskasten des
Trocknungssystems
(System SBC860.40)

1 Steuerungskasten

26

Berstgefahr des Hochleistungskondensators

= Sicherstellen, dass der obere Gasausgang des
Hochleistungskondensators nicht blockiert ist.

VORSICHT

7.3.

Ein- und Ausschalten der Pumpe/des Systems

System einschalten

I

2>

Die Pumpe/das System darf beim Einschalten nicht gegen
Druck anlaufen. Dies gilt auch im Betrieb nach kurzzeitiger
Stromunterbrechung. L&auft die Pumpe/das System gegen
Druck an, kann die Pumpe blockieren, woraufhin der Thermos-
chalter reagiert und die Pumpe abschaltet.

Sicherstellen, dass beim Einschalten kein Druck in den Leitun-
gen herrscht.

Nur fur Systeme SBC 840.40, SBC 844.40 und SBC 860.40:

2>

1]

1]

] @

] @

I}

Wird im aktuellen Evakuiervorgang die zyklische Trocknung
der Pumpenképfe gewlinscht:

Trocknungssystem am Netzschalter des Steuerungskastens
einschalten (siehe Abb. 16/1 oder Abb. 17/1).

Das Trocknungssystem arbeitet nur bei eingeschalteter Pum-
pe.

Das Trocknungssystem nur einschalten, wenn an der Drucklei-
tung der Pumpe ein Behalter angebracht ist, der das Konden-
sat auffangt. Andernfalls flieRt das Kondensat unkontrolliert ab.

Mit dem Einschalten des Trocknungssystems beginnt die
Zeitdauer t; (Zeitdauer bis zur ersten Beluftung der Pumpen-
kopfe). Soll t; ab dem Start der Pumpe zéhlen, ist das Trock-
nungssystem vor der Pumpe einzuschalten.

Fur die Variablen t; bis t; des Trocknungssystems siehe Kapi-
tel 7.4.

Vakuum-Controller (Abb. 6/7 oder Abb. 7/6, Seite 17) am
seitlichen Netzschalter einschalten.

Die Pumpen der Systeme SBC 840, SBC 840.40, SBC 844
und SBC 844.40 haben jeweils zusatzlich einen eigenen
Netzschalter. Das Vakuumsystem kann nur arbeiten, wenn
auch dieser Schalter auf ,Ein“ gestellt ist.

System ausschalten/aul3er Betrieb nehmen

>

Bei Forderung von aggressiven Medien Pumpe/System vor
dem Ausschalten spilen, um die Lebensdauer der Membrane
zu verlangern (siehe Kapitel 8.2.1).
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Nur fiir Systeme SBC 840.40, SBC 844.40 und SBC 860.40:

= Falls Trocknungssystem eingeschaltet ist:
Trocknungssystem am Netzschalter des Steuerungskastens
ausschalten (siehe Abb. 16/1 oder Abb. 17/1, Seite 26).

=>» In den Leitungen normalen atmosphéarischen Druck herstellen
(Pumpe pneumatisch entlasten).

Vakuum-Controller des Systems ausstellen.

Nach dem Ausstellen des Vakuum-Controllers des Systems ist
die Pumpe automatisch ausgestellt.

Netzstecker der Steuereinheit ziehen.

L L L 7

Abscheider (siehe Kapitel 8.2.3) und Glaskolben des Hochleis-
tungskondensators (siehe Kapitel 8.2.4) entleeren und reini-
gen.

Nur fur Systeme SBC 860 und SBC 860.40:

= Soll das Vakuumsystem transportiert werden, ist die Trans-
portsicherung (siehe Kapitel 6.2) anzubringen.
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Display fur Zeit ty bzw. die

im Betrieb noch verbleiben-

de Zeit t bis zum Abschalten

der Pumpe

Display fur Schwellenwert

P, bzw P,:

= Wenn Pumpe lauft:
unterer Schwellenwert P,

= Wenn Pumpe steht:
oberer Schwellenwert P,

LED fur Status Vakuum-

pumpe

* LED leuchtet: Pumpe lauft

* LED aus: Pumpe steht

Display fur Druck-Istwert in

mbar

LED fur Druckanzeige in

mbar

LED fur Druckanzeige in

torr

Ein-/Aus-Schalter

LED fur Controller-Betrieb

MAN-Taste

Startet eine durch die

STOP-Taste unterbrochene

Evakuierung

STOP-Taste

Stoppt den Programmablauf

Aufwarts-Taste

(far das Einstellen von Wer-

ten)

= Antippen: Einzelschritt

= Taste halten: Zahl lauft

Abwarts-Taste

(fir das Einstellen von Wer-

ten)

= Antippen: Einzelschritt

= Taste halten: Zahl lauft

SET-Taste zum Aufrufen

und Andern der aktuell ein-

gestellten Soll-Werte

7.4.

Bedienung des Vakuum-Controllers des
Systems
7.4.1. Definitionen/Erlauterung der Elemente des Vakuum-
Controllers
1 2 3 4 5 6 7
N N [\ J
time [setp. mbar (%) torr (V)
SE} stor /
// y g
K | £ ~ =
VACUUMCONTROLLE / /m
/777 T\
13 12 11 10 9 8

Abb. 18: Vakuum-Controller

P:: Unterer Schwellenwert der Pumpe in mbar

(Werkseinstellung: 10 mbar):
Druck, bei dem die Pumpe abschaltet bzw. die Abschaltverz6-
gerung t, zu zahlen beginnt.

P,: Oberer Schwellenwert der Pumpe in mbar
(Werkseinstellung: 600 mbar):
Druck, bei dem die Pumpe wieder startet.

ta: Abschaltverzégerung der Pumpe:
Zeitdauer, ab dem Zeitpunkt an dem der untere Schwellenwert
P erreicht oder unterschritten, jedoch nicht mehr tberschritten
wird, bis zum Abschalten der Pumpe (in min) (Werkseinstel-
lung fur ty = 60 min)

tc: Nachlaufzeit des Kuhimittelkreislaufs (in min) (Werkseinstel-
lung: 0 min).
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7.4.2. Regelungsablauf

Nach dem Einschalten von Pumpe und Controller befindet sich
der Controller im START-Modus, die Pumpe beginnt sofort zu
evakuieren.

Wird der untere Schwellenwert P1 der Pumpe Uber die Zeit ta
erreicht oder unterschritten, schaltet die Pumpe ab.

Beispiel:

P, =10 mbar

ta = 60 min.

Hat die Pumpe fiir 60 Minuten ein Druck von <[ 110 mbar gelie-
fert, wird sie abgeschaltet.

Steigt nun der Druck auf den oberen Schwellenwert P, an, so
startet die Pumpe wieder.

Wahrend der gesamten Pumpenlaufzeit ist das Kihlmittelventil
gedffnet. Eine Nachlaufzeit tc fir das Kihlmittel I&sst sich ein-
geben (siehe Kapitel 7.4.3).

7.4.3. Anzeigen und Andern der Werte Py, Py, ta, tc

Uber die Set-Taste (Abb. 18/13) lassen sich die eingestellten
Werte anzeigen.

Im mittleren Display (2) wird die Wertebezeichnung angezeigt
(also P, Py, ,ta“ oder ,tc*), im rechten Display (4) der aktuell
gespeicherte Wert.

Die einzelnen Werte werden Uber die SET-Taste folgenderma-
Ren aufgerufen:

Einmaliges Driucken: P,

Zweimaliges Dricken: ta

Dreimaliges Dricken: P,

Viermaliges Drlicken: tc

Funfmaliges Dricken: Der Controller geht in den Betriebszu-
stand zuriick, etwaige Wertednderungen werden abgespei-
chert.

Eine Wertednderung wird Uber die Abwartstaste (12) oder die
Aufwaértstaste (11) eingegeben.

Zehn Sekunden nach dem letzten Tastendruck geht der Con-

troller von selbst in den Betriebszustand zurtick und speichert
eventuell gednderte Werte ab. Ein insgesamt funfmaliges Dri-
cken der SET-Taste (s.0.) ist dann nicht nétig.
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7.4.4. Andern der Druckeinheit

Die physikalische Einheit, mit der der Druck angezeigt wird, lasst

sich zwischen mbar und torr wahlen.

1. Bei ausgeschaltetem Controller gleichzeitig die MAN-Taste (9)
driicken und den Controller am Ein-/Aus-Schalter (7) anstellen.

2. Uber die Abwarts- und Aufwérts-Tasten (12) und (11) lasst sich
zwischen den Einheiten torr und hPA (= mbar) wechseln.
Die LEDs fur mbar (5) und torr (6) zeigen die gewéhlte Druck-
einheit an.

3. STOP-Taste (10) drucken.
Nach ca. 5 sec. wird die neue Druckeinheit abgespeichert.
Der Controller wechselt in den Betriebsmodus.

7.4.5. Nachjustage von Tagesdruck

1. Taste "SET" gedrickt halten, dann Vakuum-Controller Gber
Netzschalter einschalten.
In der "time"-Anzeige erscheint "CAL".
Falls in der "time"-Anzeige "CAL" nicht erscheint, "SET"-Taste
driicken
In der "time"-Anzeige erscheint "CAL".

2. Aufwarts-Taste driicken.
In der "setp“-Anzeige erscheint "H1“

3. Mit Aufwarts- bzw. Abwarts-Tasten den aktuellen Tagesdruck
einstellen.

4. Taste "SET" driicken zur Wertibernahme.
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8. Instandhaltung

8.1. Instandhaltungsplan

22—

33—

LJ

Abb. 19: Abscheider

Abb. 20: Hochleistungs-
kondensator

Bauteil Instandhaltungsintervall

Pumpe/System RegelmaRige Prufung auf auRere Bescha-
digung oder Leckage

Membrane und Spatestens wechseln, wenn die Pumpen-

Ventilplatten/Dich- | leistung nachlésst

tungen

Tab. 12

8.2. Reinigung

Achten Sie bei Reinigungsarbeiten darauf, dass keine Flussig-
keiten ins Gehauseinnere gelangen.

8.2.1. Pumpe spilen

= Pumpe vor dem Ausschalten unter Atmosphéarenbedingungen
(Umgebungsdruck) etwa 5 Minuten mit Luft (falls aus Sicher-
heitsgriinden notwendig: mit einem Inertgas) spilen.

8.2.2. Pumpe reinigen

= Pumpe nur mit einem feuchten Tuch und nicht entziindlichen
Reinigungsmitteln reinigen.

8.2.3. Abscheider entleeren und reinigen
1. Anschlusstillen (Abb. 19/1) abschrauben.

2. Abscheider (2) aus Aufnahmebehalter (3) herausnehmen und
Inhalt nach 6rtlich geltenden Vorschriften entsorgen. Anschlie-
Bend den Abscheider ausspilen.

3. Abscheider (2) in Aufnahmebehélter (3) stellen.

4. Anschlusstillen (1) anschrauben.

8.2.4. Hochleistungskondensator entleeren und reinigen

1. Glaskolben (Abb. 20/2) festhalten und gleichzeitig Halteklam-
mer (1) abziehen.

2. Glaskolben (2) unter Beachtung der Sicherheitsvorschriften
entleeren und reinigen.

3. Glaskolben (2) aufstecken und Halteklammer (1) aufschieben.
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8.3. Membranen und Ventilplatten/
Dichtungen wechseln

8.3.1. SBC 840, SBC 840.40, SBC 844, SBC 844.40

Voraussetzungen = Pumpe ausgeschaltet und Netzstecker aus Steckdose der
Steuereinheit gezogen

=  Pumpe gereinigt und frei von gefahrlichen Stoffen

= Schlauche vom pneumatischen Pumpenein- und -ausgang
entfernt

= Pumpe von Basisplatte entfernt

Material und Werkzeug Anz. | Material
1 Kreuzschlitzschraubendreher Nr. 2
1 Ersatzteil-Set (siehe Kapitel 10)
1 Filzstift
Tab. 13

Hinweise zum Vorgehen ~ =» Membrane und Ventilplatten/Dichtungen immer zusammen
wechseln, um die Leistung der Pumpe zu erhalten.

Teile der einzelnen Pumpenkodpfe kénnen untereinander verwech-
selt werden.

= Membranen und Ventilplatten/Dichtungen der einzelnen Pum-
penkdpfe nacheinander wechseln.

Gesundheitsgefahrdung durch geféhrliche Stoffe in
der Pumpe

Je nach geférdertem Medium sind Veratzungen oder
WARNUNG Vergiftungen mdglich.

= Bei Bedarf Schutzausriustung tragen, z. B.
Schutzhandschuhe.

= Pumpe vor dem Wechsel von Membrane und
Ventilplatten/Dichtungen spilen (siehe Kapitel
8.2.1).
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Abb. 21: Pumpenkopf abmontieren

Abb. 22: Membrane
wechseln

Pumpenk&pfe abmontieren

I

i o

e ~ W

An den Pumpen N 844.3 FT.18 und N 844.3 FT.40.18 (Va-
kuumsysteme SBC 844 und SBC 844.40) ist die Kopfform
rund statt sechseckig.

An pneumatischer Kopfverschaltung (3) die Uberwurfmuttern
(2) von Hand lésen. Winkeleinschraub-Verschraubung (1) des
Pumpenkopfs (4) gegen den Uhrzeigersinn drehen, bis Ver-
bindungsschlauch abgezogen werden kann.

An beiden Pumpenkopfen Druckplatte (Abb. 24/5), Kopfdeckel
(Abb. 24/6), Zwischenplatte (Abb. 24/8) und Membranauf-
nahme mit einem durchgehenden Filzstiftstrich markieren.
Dadurch wird verhindert, dass die Teile spater falsch montiert
werden.

An den Pumpen N 844.3 FT.18 und N 844.3 FT.40.18 (Va-
kuumsysteme SBC 844 und SBC 844.40) missen im néchs-
ten Arbeitsschritt zwolf statt sechs Schrauben geldst werden.

AuRRenliegende Schrauben (5) von den Pumpenkopfen losen.
Pumpenkdpfe vorsichtig abnehmen.

Fir Pumpen N 840.3 FT.40.18 und N 844.3 FT.40.18 (Vaku-
umsysteme SBC 840.40 und SBC 844.40): Das Magnetventil
des Trocknungssystems bleibt dabei montiert.

Membranen wechseln

I

Die Membranen der beiden Pumpenk&pfe nacheinander
wechseln, um sicherzustellen, dass die Passscheiben in glei-
cher Anzahl wie zuvor verwendet werden.

Eine Membrane so weit herunterdriicken, dass sich die andere
Membrane im oberen Umkehrpunkt befindet.

Die obere Membrane (1) von Hand vorsichtig gegen den
Uhrzeigersinn herausdrehen.

Passscheibe dick (2) und Passscheiben dunn (3) vom alten
Membrangewinde in gleicher Anordnung und Anzahl auf neue
Membrane stecken.

Neue Membrane von Hand einschrauben und handfest anzie-
hen.

Schritte 1-4 fur zweiten Pumpenkopf durchfuhren.
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Abb. 23: Ventilplatten/
Dichtungen wechseln

34

Abb. 24: Pumpenkopf montieren

Ventilplatten/Dichtungen wechseln

i Die Ventilplatten/Dichtungen der beiden Pumpenkdpfe nachei-

nander wechseln.

i An den Pumpen N 840.3 FT.40.18 und N 844.3 FT.40.18
(Vakuumsysteme SBC 840.40 und SBC 844.40) missen im
ersten Arbeitsschritt drei statt einer Schraube geldst werden.

1. An einem Pumpenkopf: Schraube/Schrauben (1) in der Mitte
der Druckplatte (2) lésen.

2. Druckplatte (2) und Kopfdeckel (3) von Zwischenplatte (5)
abnehmen.

Ventilplatten/Dichtungen (4) liegen offen.
Alte Ventilplatten/Dichtungen (4) abnehmen.

4. Zwischenplatte (5) vorsichtig reinigen (falls Ablagerungen
vorhanden).
Neue Ventilplatten/Dichtungen (4) in entsprechende Sitze der
Zwischenplatte (5) einsetzen.

6. Schritte 1-5 fur zweiten Pumpenkopf durchfihren.

7. Ausgewechselte Membranen, Ventilplatten/Dichtungen sach-
gerecht entsorgen.

Pumpenktpfe montieren

1. Aneinem Pumpenkopf: Rand der Membrane rundum andri-
cken.

2. Zwischenplatte (8) mit Ventilplatten/Dichtungen entsprechend
dem Filzstiftstrich auf Aufnahme setzen.

3. Kopfdeckel (6) entsprechend Passstift (7) auf Zwischenplatte
(8) setzen.

4. Druckplatte (5) entsprechend Filzstiftstrich auf Kopfdeckel (6)
setzen.

i An den Pumpen N 844.3 FT.18 und N 844.3 FT.40.18 (Vaku-

umsysteme SBC 844 und SBC 844.40) missen im néchsten
Arbeitsschritt zwolf statt sechs Schrauben angezogen werden.

5. Schrauben (4) Gber Kreuz anziehen.

i An den Pumpen N 844.3 FT.18 und N 844.3 FT.40.18 (Vaku-
umsysteme SBC 844 und SBC 844.40) miussen im nachsten
Arbeitsschritt drei statt einer Schraube festgezogen werden.

6. Schraube/Schrauben (1) in der Mitte der Druckplatte (5) mit
Tellerfedern (2, 3) einsetzen. Dabei auf die richtige Anordnung
der Tellerfedern achten (siehe Abb. 24).

7. Schraube/Schrauben (1) festziehen, bis Schraubenkopf flachig
aufsitzt. Schraube/Schrauben mit weiterer halber Umdrehung
fixieren.

8. Schritte 1-7 fir zweiten Pumpenkopf durchfihren.

Pneumatische Kopfverschaltung der Pumpe wieder montieren:
Schlauch auf Schlauchanschluss der Winkeleinschraubver-

Original-Betriebsanleitung, deutsch, KNF 121207-121364 04/16



LABOBASE-Mehrplatz-Vakuumsysteme Instandhaltung

schraubung schieben und in gerade Stellung bringen. Uber-
wurfmutter festziehen.

AbschlieRende Schritte

1.
2.
3.

4,

Pumpe auf Basisplatte stellen und fixieren.
Saug- und Druckleitung an System anschlieRen.

Netzstecker der Pumpe wieder in die Steckdose der Steuer-
einheit (Abb. 6, Position 1, Seite 17) stecken.

System wieder an das elektrische Netz anschlieRen.

Sollten Sie beziglich der Instandhaltung Fragen haben, so spre-
chen Sie mit Inrem KNF-Fachberater (Telefonnummer: siehe letzte
Seite).

8.3.2. SBC 860, SBC 860.40

Voraussetzungen =

Pumpe ausgeschaltet und Netzstecker aus Steckdose der
Steuereinheit gezogen

Pumpe gereinigt und frei von geféahrlichen Stoffen

Schldauche vom pneumatischen Pumpenein- und -ausgang
entfernt

KuhImittelschlauche am Hochleistungskondensator abgezo-
gen.

Abscheider entleert

Material und Werkzeug Anz. | Material
1 Kreuzschlitzschraubendreher Nr. 2
1 Schraubendreher Klingenbreite 2 mm
1 Ersatzteil-Set (siehe Kapitel 10)
1 Filzstift
Tab. 14

Hinweise zum Vorgehen = Membrane und Ventilplatten/Dichtungen immer zusammen

wechseln, um die Leistung der Pumpe zu erhalten.

Teile der einzelnen Pumpenképfe kbnnen untereinander verwech-
selt werden.

= Membranen und Ventilplatten/Dichtungen der einzelnen Pum-

penkdpfe nacheinander wechseln.
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Gesundheitsgefahrdung durch gefahrliche Stoffe in
der Pumpe
Je nach geférdertem Medium sind Veratzungen oder

WARNUNG Vergiftungen maglich.
= Bei Bedarf Schutzausriistung tragen, z. B.
Schutzhandschuhe.
= Pumpe vor dem Wechsel von Membrane und
Ventilplatten/Dichtungen spilen (siehe Kapitel
8.2.1).
1 Druckplatte
2 Kopfdeckel
3 Zwischenplatte
4 Membrane 12345 6 7
5 Passscheibe /; // / / /
6 Pleuel ‘ I
7 Gegengewicht 7
8 Linsen-Senkschraube mit

Kreuzschlitz
Ventilplatte/Dichtungen

0 Flachkopfschraube mit
Kreuzschlitz

11 Tellerfeder

12 Seitendeckel

13 Uberwurfmutter der pneu-
matischen Kopfverschal-
tung

14 Gehause

= O

Abb. 26: Aufstellen des
Vakuumsystems fir
Membranwechsel

1 Tischkante

36

14 13 12

Abb. 25: Schnitt durch Pumpenkopf (symbolisch) (giltig fir Systeme
SBC 860 und SBC 860.40)

a) Vorbereitende Schritte

1. Glaskolben des Hochleistungskondensators abnehmen und
leeren (siehe Kapitel 8.2.4).

Glaskolben nicht wieder montieren.

2. Am Hochleistungskondensator die Nippel der Kiihimittelan-
schlisse abschrauben (siehe Abb. 14, Seite 23).

3. An der pneumatischen Kopfverschaltung eine der beiden
Uberwurfmuttern (Abb. 25/13) von Hand I6sen; dann die zuge-
hdrige Winkeleinschraub- Verschraubung des Pumpenkopfes
entgegen den Uhrzeigersinn soweit drehen, dass sich der Ver-
bindungsschlauch abziehen lasst.

4. Befestigungsschrauben des zuganglichen Seitendeckels (Abb.
25/12) lésen, Seitendeckel abnehmen.
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b) Pumpenkopf abmontieren

1.

Das gesamte Vakuum-System so hinlegen, dass es auf einer
Stirnseite aufliegt und ein Pumpenkopf nach oben weist (siehe
Abb. 26). Dazu:

- den Sicherungseinsatz (elektrische Sicherung) der Steuer-
einheit herausnehmen (befindet sich direkt unterhalb des
Netzanschlusses der Steuereinheit(Abb. 7/4)),

- System auf die Stirnseite auflegen (dabei Pumpe im Sys-
tem festhalten, bis der Pumpenkopf aufliegt!).

An einem Pumpenkopf Druckplatte (Abb. 25/1), Kopfdeckel (2),
Zwischenplatte (3) und Gehause (14) mit einem durchgehen-
den Filzstiftstrich markieren. Damit l&sst sich sicherstellen,
dass die Teile beim spéateren Zusammenbau richtig montiert
werden.

Die acht Schrauben (8) I6sen und den Pumpenkopf vom
Gehéause (14) abnehmen.

¢) Membrane wechseln

1.

10.

Die Membrane (4) durch Bewegen des Gegengewichts (7) in
den oberen Umkehrpunkt bewegen.

Mit Schraubendreher die Membrane (4) an einer Stelle vorsich-
tig leicht anheben (Vorsicht: Gehause nicht beschéadigen). Die
Membrane an den gegenuberliegenden Seitenrédndern anhe-
ben, fassen und entgegen den Uhrzeigersinn I6sen, aber nicht
herausschrauben.

Vakuumsystem wieder aufstellen.
Membrane (4) herausschrauben.

Passscheibe(n) (5) vom Pleuel (6) abnehmen und aufbewah-
ren.

Alle Teile auf Verunreinigung kontrollieren und gegebenenfalls
reinigen.

Die Passscheibe(n) (5) auf den Gewindebolzen der neuen
Membrane (4) schieben.

Neue Membrane (4) montieren:

Den Pleuel (6) mit einem Finger halten, die Membrane mit
Passscheiben leicht einschrauben (im Uhrzeigersinn).

System auf die Stirnseite auflegen (dabei die Pumpe im Sys-
tem festhalten, bis der Pumpenkopf aufliegt).

Die Membrane (4) durch Bewegen des Gegengewichts (7) in
den oberen Umkehrpunkt bewegen; die Membrane mit einem
Schraubendreher leicht anheben, an gegentberliegenden Sei-
tenrandern fassen (Vorsicht: nicht iberdehnen) und nun hand-
fest anziehen.
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d) Ventilplatten/Dichtungen wechseln

1.
2.

Die beiden Schrauben (10) I6sen.

Kopfdeckel (2) mit Druckplatte (1) von der Zwischenplatte (3)
trennen.

Von der Zwischenplatte die Ventilplatten/Dichtungen (9) ent-
fernen.

Ventilsitze, Zwischenplatte und Kopfdeckel auf Sauberkeit
prufen; bei Unebenheiten, Kratzern und Korrosion sind diese
Teile zu ersetzen.

Die neuen Ventilplatten/Dichtungen (9) in die Ventilsitze der
Zwischenplatte einlegen; die Ventilplatten/Dichtungen fur
Druck- und Saugseite sind identisch; gleiches gilt fur Ober- und
Unterseite der Ventilplatten/Dichtungen.

e) Pumpenkopf montieren

1.

] @

9.

Membrane (4) durch Bewegen des Gegengewichts (7) in
mittlere Position bewegen.

Zwischenplatte (3), mit Ventilplatten/Dichtungen (9) entspre-
chend der Markierungen auf das Gehause setzen.

Kopfdeckel (2) auf Zwischenplatte (3) auflegen entsprechend
der Markierung).

Druckplatte (1) aufsetzen, Schrauben (10) mit Tellerfedern (11)
einschrauben, bis Schraubenkopfe flachig aufsitzen (nicht
festziehen, erfolgt in Schritt 8!).

Die ersten drei aufzusteckenden Tellerfedern miissen vom
Schraubenkopf wegweisen, die folgenden drei dem Schrau-
benkopf zugeneigt sein (siehe Detail X in Abb. 25).

Schrauben (8) Uber Kreuz nur leicht anziehen.

Leichtgangigkeit der Pumpe durch Bewegen des Gegenge-
wichts (7) prifen.

Nun die Schrauben (8) handfest anziehen.

Schrauben (10) mit je einer weiteren halben Umdrehung
anziehen.

Vakuumsystem wieder aufstellen.

Die Tatigkeiten b), c), d) und e) fir den zweiten Pumpenkopf
ausfuhren.

38

Das Vakuumsystem bei den Arbeitsschritten b)1. und c) 9. so
hinlegen, dass der zweite Pumpenkopf nach oben weist.
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f) AbschlieRende Schritte
1. Falls notwendig:
- Glaskolben an Kondensator einsetzen

- Sicherungseinsatz (elektrische Sicherung) der Steuerein-
heit einsetzen.

- Am Hochleistungskondensator die Schlauchnippel der
Kihlmittelversorgung wieder montieren.

2. Pneumatische Kopfverschaltung der Pumpe wieder montieren:
Schlauch auf den Schlauchanschluss der Winkeleinschraub-
Verschraubung schieben, diese wieder in gerade Stellung
bringen, Uberwurfmutter (13) festziehen.

Seitendeckel (12) wieder montieren.
Saug- und Druckleitung an System anschliel3en.

Kuhlmittelschlauche wieder am Hochleistungskondensator
anschlieRen (siehe Kapitel 6, Seite 21).

6. System wieder an das elektrische Netz anschlieRen.
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9.

Stérungen beheben

Lebensgefahr durch Stromschlag

= Vor Arbeiten an der Pumpe die Pumpe von der
Stromversorgung trennen.

GEFAHR 5 Spannungsfreiheit prifen und sicherstellen.

2>

Pumpe prifen (siehe Tab. 15 bis Tab. 17).

Forderleistung, Druck oder Vakuum zu niedrig
Das System/die Pumpe erreicht nicht die in den Technischen Daten bzw. im Datenblatt angegebe-

ne Leistung.
Ursache Stérungsbehebung
Im Pumpenkopf hat sich Kon- |=» Kondensatquelle von der Pumpe trennen.

40

densat gesammelt. =2 Pumpe spiilen (siehe Abschnitt 8.2.1).
= Systeme SBC 840.40, SBC 844.40, SBC 860.40: )
Trocknungssystem einschalten bzw. t; verkleinern (zur Ande-
rung des eingestellten Wertes siehe Kapitel 7.4)
An der Druckseite steht Uber- |=» Pneumatische Bedingungen andern.
druck und an der Saugseite
gleichzeitig Vakuum oder ein
Druck Gber Atmosphére an.
Alle Arbeitsplatze zusammen = Bedarf an Forderleistung verringern
fordern eine Forderleistung, die
das Leistungsvermégen der
Pumpe Uberschreitet.
Pneumatische Leitungen oder |[=» Pumpe vom System abkoppeln, um Leistungswerte zu ermit-
Anschlussteile haben zu gerin- teln.
gen Querschnitt oder sind = Ggf. Drosselung (z. B. Ventil) aufheben.
gedrosselt. = Ggf. Leitungen oder Anschlussteile mit groRerem Querschnitt
einsetzen.
An Anschliissen, Leitungen = Korrekten Sitz der Schlauche auf Schlauchnippeln sicherstel-
oder Pumpenkopf treten Leck- len.
stellen auf. = Undichte Schlauche auswechseln.
= Leckstellen beseitigen.
Anschlisse oder Leitungen => Anschlisse und Leitungen prifen.
sind ganz oder teilweise ver- | 3 Verstopfende Teile und Partikel entfernen.
stopft.
Kopfteile sind verschmutzt. = Kopfbauteile reinigen.
Membrane oder Ventilplat- = Membrane und Ventilplatten/Dichtungen wechseln
ten/Dichtungen sind abgenutzt. (siehe Abschnitt 8.3).
Gewechselte Membrane = Sicherstellen, dass Passscheiben auf das Membrangewinde
und Ventilplat- aufgesteckt wurden.
ten/Dichtungen = Kopfverschaltung und Schlauchverbindungen auf Dichtigkeit
prifen.
= Eventuell die &uReren Schrauben (Abb. 24/4 bzw. Abb. 26/8)
der Druckplatte vorsichtig tber Kreuz anziehen.
Tab. 15
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Stérungen beheben

System arbeitet nicht

Ursache

Stoérungsbehebung

Vakuumsystem ist nicht an das
elektrische Netz angeschlossen

= Vakuumsystem an das elektrische Netz anschliel3en.

Keine Spannung im elektrischen
Netz

Raumsicherung priifen und ggf. einschalten.

Vakuum-Controller nicht einge-
schaltet

Vakuum-Controller einschalten.

Pumpe nicht eingeschaltet
(nicht Systeme SBC 860 und
SBC 860.40)

L7 2

Pumpe am Netzschalter (siehe Abb. 2/6 bzw. 3/6, Seite,
Seite 15) einschalten.

Bedienungsfehler am Vakuum-
Controller.

Vakuum-Controller korrekt bedienen (siehe Kapitel 7.4).

Pumpe ist heil3gelaufen,
Thermoschalter hat angesprochen

Netzstecker der Pumpe aus Steckdose ziehen.
Pumpe abkihlen lassen.
Ursache der Uberhitzung feststellen und beseitigen.

Sicherung der Pumpe defekt

(nicht System SBC 860 und
SBC 860.40)

Netzstecker der Pumpe aus Steckdose ziehen.
Markierten Deckel auf Unterseite der Pumpe ldsen.

Passende Sicherung wahlen und wechseln (siehe
Kapitel 4).

Eine Sicherung der Steuereinheit
defekt

Netzstecker des Vakuumsystems aus Steckdose ziehen.

Die Sicherungen befinden sich an der Stirnseite der Steu-
ereinheit direkt unterhalb des Netzanschlusses.

V| VYV YV

Sicherung des Vakuum- i Nach kurzer Zeit wird der Vakuum-Controller wieder
Controllers hat angesprochen. aktiviert.
Falscher Anschluss von Pumpe = Pumpe und Vakuum-Controller korrekt anschlieRen.
bzw. Vakuum-Controller in der
Steuereinheit

Tab. 16

Vakuum-Controller zeigt unrealistische Werte an

Ursache

Stérungsbehebung

Der werkseitig durchgefihrte
Druckabgleich hat sich verandert.

= KNF Service kontaktieren (siehe Seite Fehler! Textmarke
nicht definiert.).

Sensor defekt

= KNF Service kontaktieren (siehe Seite Fehler! Textmarke

nicht definiert.).

Tab. 17

Sollten Sie keine der angegebenen Ursachen feststellen kénnen,
senden Sie die Pumpe an den KNF-Kundendienst (Adresse siehe
letzte Seite).

1.

Original-Original-Betriebsanleitung, deutsch, KNF 121207-121364 04/16

Pumpe spiilen, um den Pumpenkopf von gefahrlichen oder
aggressiven Gasen zu befreien (siehe Kapitel 8.2.1).

Pumpe ausbauen.
Pumpe reinigen (siehe Kapitel 8.2.2).

Pumpe mit ausgefullter Unbedenklichkeits- und Dekontamina-
tionserklarung (Kapitel 12) und unter Angabe des geforderten
Mediums an KNF senden.
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10. Bestellangaben
10.1. Ersatzteile

Ein Ersatzteil-Set enthalt alle fiir eine vollstandige Pumpenkopf-
Instandhaltung erforderlichen Ersatzteile.

= 2 Membranen

= 4 Ventilplatten/Dichtungen

Ersatzteil-Set fur Vakuumsystem

Bestellnummer

SBC 840 057359
SBC 840.40 057359
SBC 844 057359
SBC 844.40 057359
SBC 860 047499
SBC 860.40 047499
Tab. 18

10.2. Zubehor

Zubehorteil

Bestellnummer

Gaswaschflasche 0,5 Liter

045886

Kuhlmittelventil G'/,, ID 8

045075

Tab. 19
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11. Rucksendungen

Bei dem Betrieb von Pumpen und Systemen in den unterschied-
lichsten Anwendungsfeldern, wie z.B. im Labor- oder der Prozess-
industrie besteht die Gefahr, dass (medienberiihrte) Komponenten
durch giftige, radioaktive oder andere geféhrliche Substanzen
kontaminiert werden.

Um bei Pumpen und Systemen, die von Kunden an KNF zuriick-
gesendet werden, zu vermeiden, dass daraus eine Gefahr fir KNF
Mitarbeiter entsteht, missen die Kunden eine Unbedenklichkeits-
und Dekontaminationserklarung vorlegen. Diese Unbedenklich-
keits- und Dekontaminationserklarung gibt zum Beispiel Auskunft
Uber:

= physiologische Unbedenklichkeit,

= ob eine Reinigung (der medienberuhrten Teile) durchge-
fuhrt wurde,

= ob eine Dekontaminierung durchgefuhrt wurde,
= gefdrderte, verwendeten Medien

Ohne eine unterschriebene Unbedenklichkeits- und Dekontamina-
tionserklarung darf aus Griinden des Arbeitsschutzes nicht an den
Pumpen und Systemen gearbeitet werden.

Fur eine optimale Bearbeitung einer Rlicksendung sollte eine
Kopie dieser Erklarung moglichst vorab per Email, Brief oder Fax
an den KNF-Kundendienst (Adresse siehe letzte Seite) geschickt
werden. Um eine Gefahrdung von Mitarbeitern durch Offnen der
Verpackung der Sendung, trotz bestehender Restgefahrdung, zu
vermeiden, muss das Original der Unbedenklichkeits- und Dekon-
taminationserklarung dem Lieferschein auf3en an der Verpackung
beigefligt werden.

Das Formblatt fir die Unbedenklichkeits- und Dekontaminationser-
klarung ist dieser Betriebsanleitung beigefligt und ist ebenfalls auf
der KNF Homepage als Download zur Verfligung gestellt.

Fur eine eindeutige Zuordnung der Unbedenklichkeits- und Dekon-
taminationserklarung zum eingeschickten Gerat, sind kundenseitig
Geratetyp und Seriennummer(n) in der Unbedenklichkeits- und
Dekontaminationserklarung anzugeben.

Da fir eine optimale Bearbeitung einer Riicksendung neben der
Erklarung des Kunden uber die physiologische Unbedenklichkeit
auch Informationen Uber die Einsatzbedingungen bzw. die Applika-
tion des Kunden von Bedeutung sind, werden diese ebenfalls mit
der Unbedenklichkeits- und Dekontaminationserklarung abgefragt.
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12. Unbedenklichkeits- und Dekontaminationserklarung

K E

Unbedenklichkeits- und Dekontaminationserklarung

Diese Erklarung muss vollsténdig ausgefillt vorliegen (das Original muss dem Lieferschein
der Sendung beiliegen), hevor das eingeschickte Gerét untersucht werden kann.

Gerétetyp:

Seriennummer(n):

Formular: Rev. 02 / download: www knf.com

Grund der Riicksendung (Bitte detailliert beschreiben):
(Das/die Gerét(e) war(en) in Betrieb O ja O nein)

Wir bestatigen, dass mit oben genannten Gerat(en)

O ausschlieBlich physiologisch unbedenkliche Medien geférdert wurden und dass dies(e) frei von
gefdhrlichen, gesundheitsgefdhrdenden Stoffen ist / sind.

Gefbrderte Medien: ............ccocoiviiii e,
Das/die Gerét(e) wurde(n) gereinigt O ja O nein

O Medien folgender Kategorie(n) geférdert wurden, die nicht physiologisch unbedenklich sind und
eine Reinigung des Gerdtes / der Gerite (ggf. nur medienberiihrende Teile) erforderlich ist / sind.

Name, Formel, Sicherheitsdatenblatt
0O aggressiv
O biologisch
O radioaktiv
0 giftig
O andere

Das/die Gerét(e) wurde(n) dekontaminiert und
die Arbeit daran kann ohne spezielle MaBnahmen erfolgen Oja

Methode / Nachweis:

Das/die Gerét(e) wurde(n) nicht dekontaminiert und
die Arbeit daran erfordert spezielle Manahmen Oja

MaRnahmen:

Rechtsverbindliche Erklédrung

Hiermit versichere(n)ich/wir, dass die Angaben in diesem Vordruck korrekt und vollstdndig sind. Der
Versand der Geréte und Komponenten erfolgt gemaR den gesetzlichen Bestimmungen.

Firma (Stempel) Datum Name Autorisierte Unterschrift Position

KNF weltweit
Unsere lokalen KNF Partner finden Sie unter: www.knf.com



